BMW Group

Fertigungs- und Konstruktionsvorschriften
zum Bau von Fordergeraten (FFG)
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Haben Sie Ruckfragen zu den Fertigungs- und
Konstruktionsvorschriften, dann wenden Sie sich bitte an:

Alexander Laue
Telefon: +49 (0) 89/382 — 45668
Email: Hubert.Ertimeier@bmw.de

Stand: August 2010
Alle Rechte Vorbehalten.
Nachdruck, auch auszugsweise verboten.
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Allgemeine Vorschriften

Allgemeine Anforderungen fir Flurférdergerate (FFG)
EPP Standard

ESD — Schutz fur Verpackungen

Werkstoffe

Stahlsorte

Kunststoffe

Entsorgung von Kunststoffen

Stahlrohre und Profile
Verbindungselemente

FuRkonstruktionen

Stapelful? - Gitterboxpaletten

Stapelful} - Stapelzapfen
SchweilRverbindungen
SchweilRanforderungen

Schweil3n&hte

Allgemeine Qualitatsanforderungen an die Schweil3konstruktion
Skizze Schweil3nahtlange bei Verblechungen
FFG — Beschriftung / Typenschild
Korrosionsschutz / Lackierung FFG
Konstruktive Anforderungen: Bodengruppe
Bodengruppe fir 1230 x 830 mm -Stuckliste-
Bodengruppe fir 1230 x 830 mm -Zeichnung-
Bodengruppe fir > 1230 x 830 mm -Stilickliste-
Bodengruppe fur > 1230 x 830 mm -Zeichnung-
Stapelrahmen

Sicherung der Qualitat

Kontrolle der Serienfertigung

Aktualitat

Verstandnis

Ansprechpartner

Zeichnungen

Spezifika Sparte Presswerk/ Rohbau

Erwahnte Normen

DIN-Allgemeintoleranzen

Langen- und Winkelmalfie allgemein
Schweil3konstruktionen: Langen- und Winkelmaflie
EPP - Standard

ESD - Schutz

Lackierung von Flurférdergraten
Sechskantmuttern mit Klemmteilen
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Die Qualitat unserer Behalter- und Spezialflurférdergerate garantiert
in der Handlingskette die Teilequalitat.

Um diesem hohen Anspruch gerecht zu werden, ist diese
Fertigungsvorschriften zwingend!

Sie ist Grundlage eines durchgéngigen, jederzeit reproduzierbaren
Qualitatsstandards in FFG - Konstruktion und Fertigung und
entspricht der DIN 1SO 9001.

Sie schafft Standards sowohl bei den zu verwendeten Werkstoffen,
als auch bei den anzuwenden Fertigungsmethoden und —verfahren.

Der Lieferant garantiert die Verwendung der aufgeftihrten Werkstoffe,
Rohre und Profile gemaf den zitierten DIN und BMW Normen, sowie
auch die Anwendung der beschriebenen Fertigungsmethoden und —
verfahren.

Mit Abgabe eines kostenlosen Angebots erkennt der Lieferant den
Inhalt dieser Fertigungs- und Konstruktionsvorschriften an und
verpflichtet sich zu deren Einhaltung.

Abweichungen hiervon — und Sondervereinbarungen — bedtirfen in
jedem Fall der Schriftform und zwar vor Beginn des FFG -
Musterbaues oder der Serienfertigung.

Daneben behalten die bekannten Allgemeinen
Vertragsbestimmungen der BMW AG in allen Punkten Gliltigkeit.

...Seite 4 von 40



2.1

2.2

EPP Standard

ESD - Schutz fur
Verpackungen
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Alle Schnittkanten missen entgratet werden, Hohlprofile sind
generell innen und aul3en zu entgraten.

Bei geschlossenen SFFGs sind die StahlauRenwande um
mindestens 5 mm von der AulRenseite der Steher nach innen zu
versetzen, damit ein Abscheren / Abreiben beim Handling vermieden
wird.

Metallbauteile, die mit Kunststoffteilen, z.B. PVC-Schlauche,
Formfolien und Zahnleisten, ummantelt bzw. teilummantelt
werden, missen zuerst lackiert werden.

Tafeln, Begleitpapiertasche oder gesondert gekennzeichnete
Freiflache fir Warenbegleitpapiere missen min. der Grof3e DIN A5
entsprechen und min. 10 mm von der Au3enflache nach innen
abgesetzt sein. Tafel oder Freifliche muss mit EVA-Gitternetz
(z.B. von der Fa. Norddeutsche Seekabelwerke Typ 0815/60)
entweder witterungsbestandig beklebt oder mit Blindnieten
befestigt sein.

Bei Flurférdergeraten mit Stapelzapfen ist das obere Endstiick

der Steher zu verstarken, min. Breite 30 mm und beidseitig zu
verschweil3en.

Fur bewegliche Teile, wie z.B. Deckel, Klappb&dden, etc. sind
ausschlieBlich Dampfer/Federn der Firma Stabilus zu verwenden.

Der BMW EPP Standard ist unter 16.2 definiert und einzuhalten.

Verpackungen mit geforderten ESD Schutz sind geman
BMW Group Standard 95009 -1/-2 zu verpacken.
Diesen erhalten Sie auf Anforderung.
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3.1

3.2

3.3

Stahlsorte

Kunststoffe

Entsorgung von
Kunststoffen

2013-06-21 BMW Group

Fur alle Stahlrohre und Profile ist beruhigter Stahl mit der
Bezeichnung S 235 JR G2 nach EN 10 027 und ECISS IC 10 aus zu
verwenden. (friiherer Stahlbezeichnung R ST 37-2)

ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol
PC Polycarbonat

PE Polyethylen

PU Polyurethan

PVC Polyvenylchlorid

PP Polypropylen

PU, PC und PVC sind nur in Sonderfallen zu verwenden,
z.B. Weich — PVC bei der Ummantelung von Rundrohren.

DIN 16 940 Zulassige MaRRe — Abweichungen fir Weich — PVC —
Schlauche

Protefan/Blasoplast Spezial Handelsbezeichnung der
F. Blasberg = 55% PVC / 36%
Weichmacher / 1% Pigment
Kunststoffbeschichtung fur
Metallprofile

1. Der Lieferant verpflichtet sich, seine Kunststoffprodukte
zurickzunehmen und diese einer ordnungsgemafien
Entsorgung (Recycling) zuzufihren.

2. Die Materialbezeichnung der Kunststoffe hat geman DIN
6120 Bildzeichen mit Materialkurzzeichen zu erfolgen

...Seite 6 von 40
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Zu verwendende Stahlrohre und Profile nach:

DIN 2394 Geschweil3te malRgewalzte Prazisionsstahlrohre

DIN 2395 Geschweil3te Prazisionsstahlrohre mit rechteckigem und
guadratischen Querschnitt

DIN 1028 Warmgewalzter, gleichschenkliger, rundkantiger Winkelstahl

DIN 1017 Warmgewalzter Flachstahl

DIN 1026 Warmgewalzter, rundkantiger U-Stahl

DIN 1541 Kaltgewalzte Flachzeugnisse (Bleche)

Fur Schraubverbindungen dirfen nur verzinkte oder vernickelte, oder
hoherwertige Schrauben und Sicherheitsmuttern verwendet werden.
(gangige Handelsformen: blauverzinkt/gelbverzinkt)

Es sind nur Schrauben mit der Festigkeitsklasse 8/K zu verwenden.

BMW N 113 39.0 Sechskantmutter mit Klemmteil Grundlage dieser BMW-
Norm ist DIN 6924

DIN 7337 Blindniet mit verzinktem Stahldorn
(KopfgroRRe: klein & 11mm — grof3 & 14mm)

Federriegel: Kadmiert oder héherwertiger
Empfohlene Herstelle: zum Beispiel
- Fa. Femma
- Fa. Hahn
- Fa. Viebahn

Ausflhrung mit Schweil3lasche oder Gewinde.

2013-06-21 BMW Group ...Seite 7 von 40
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6.1 Stapelful3- - (Stapelfuf3 Gitterboxpalette DIN 15 555), Zeich.-Nr. 3102537
Gitterboxpaletten Verwendung fiir Bodengruppe = 820 mm breit
(siehe Seite 9)

- (Stapelzapfen) Verwendung fur Quadratrohr 40 x 3 mm

6.2 Stapelful3- - (Stapelzapfen) Zeich.-Nr. 3100418
Stapelzapfen Verwendung fUr Quadratrohr 50 X 4 mm
(siehe Seite 10)

- (Stapelzapfen) Zeich.-Nr. 3100119
Verwendung fir Quadratrohr 60 x 3,5 mm

2013-06-21 BMW Group ...Seite 8 von 40
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8.1

8.2

SchweilRndhte

Allgemeine Qualitats-
anforderungen

an die
SchweilRkonstruktion

2013-06-21 BMW Group

Anforderungen: DIN 18 800 Teil 7

Kleiner SchweiRnachweis
Der kleine SchweiRnachweis wird
vorausgesetzt

SchweilRverfahren: MIG Metall — Inertgasschweil3en
MAG Metall - Aktivgasschweil3en

DIN EN 25 817 Bewertungsgruppe C (C = mittel)

Liegen keine gesonderten Angaben vor, missen alle
Schweil3ndhte dieser Norm entsprechen.

Senkrecht stehende Rohre sind oben und unten zu
verschweilRen, und an der tiefsten Stelle mit einem Wasserablauf
zu versehen

Ausnahme:
Einsatz Endrahmen in der Sparte Presswerk (siehe Seite 39)

Verkleidungsbleche missen immer angeschweil3t sein,
Ecken auf min. 15 x 15 mm durchgeschweif3t.

Bei gerader Lange sollen die Schweil3ndhte ca. 15-20 mm lang und
min. 30% der Gesamtlange verschweil3t sein, die

Schweilnédhte symmetrisch Uber die Gesamtlange verteilt.

(siehe Kapitel 8.3)

Bei Blechverkleidungen (auch Boden) darf die Uberdeckung mit dem
Tragprofil max. 5 mm betragen.
(siehe Kapitel 8.3)

Deckel, die Uber die AuRenkontur der Flurférdergerate ragen,
mussen die stehende Verblechung tberdecken.

...Seite 11 von 40
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8.3 Skizze
Schweilinahtlange
bei
Verblechungen

Nahtldng min. 307 der zu SchwelBenden Blechldnge

15

100

S
Steher zB 1000 mm
Blechldnge 1000 mm

Nahtlinge 1000mm/30% = 300 mm
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Alle Flurfordergrate (FFG) werden mit der FFG — Ident. Nummer,
der Bauteilbezeichnung, BMW Emblem, und der BMW
Eigentumskennzeichnung beschriftet. Die Beschriftung soll zur
bestmoglichen Erkennbarkeit in maximaler Schriftgrof3e auf dem
FFG erfolgen.

Damit der Umbaustand eines FFGs nachvollzogen werden kann,
missen diese zusatzlich gekennzeichnet werden. Diese
Kennzeichnung (Lackierung) muss an den diagonal
gegenlberliegenden Aul3enseiten der Holme (Mindesthdhe der
Lackierung 200mm von oben) angebracht werden. Der jeweilige
Umbaustand wird durch folgende Farben gekennzeichnet:

Umbaustand A (1. Anderung): Signalblau : RAL 5005
Umbaustand B (2. Anderung): Elfenbein : RAL 1014
Umbaustand C (3. Anderung): Reinorange : RAL 2004

Die Kennzeichnung wird zusatzlich hinter der Ident. Nr. des
Behalters mit ,Stand X" auf das FFG beschriftet.

Signierfarbe: Signiertinte: schwarz/weil3

Bei Spezial — FFGs mit fester Auskleidung ist die FFG — Ident.Nr.
mittels Flexodruck méglichst mit kontrastreicher Farbgestaltung
zum Untergrund vierseitig aufzubringen.

Bei zwei oder mehreren gleichen Behaltern (Linkslenker —
Rechtslenker, gleich aussehende Behalter zu unterschiedlichen
Lieferanten, etc.) sind diese mindestens diagonal an jedem Steher
Uber der Ecke des Stehers zu markieren.

Alle Flurférdergerate sind mit dem Herstellerkennzeichen zu
versehen.

Die Suddeutsche Metall- und Berufgenossenschatft schreibt in der
Vorschrift ZH 1/428 die zusatzliche Kennzeichnung der
Flurférdergerate in der Form vor, dass die zulassige Nutzlast und
die Auflast von einander getrennt ausgewiesen sind. Diese
Vorschrift erfillt das standardisierte BMW Typenschild fur
Stahlbehalter wie folgt:

...Seite 13 von 40
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Konstruktive Ausfuhrung Die zu préagenden Inhalte auf dem Typenschild sind (s. Skizze im

Anhang):

e BMW Emblem mit Aufschrift , Eigentum BMW* **)
e SFFG Nr. des Behélters (grofR3)

e Zulassige Nutzlast

¢ Zulassige Auflast

e Tara

e Baujahr

e SFFG Hersteller/ Herstellort

e Laufende Nummer

Anbringung: Wenn moglich: Vorderseite links oder rechts am
Steher, jedoch nicht an der AulRenseite des Behdlters, 200mm von
Oberkante des Bodenrahmens, ansonsten individuell.

Befestigung: 3 x Blindnieten mit Bohrungen D=4,5mm (Niethilse
aus Alu, Nietdorn aus Stahl verzinkt) mit Flachrundkopf,
Schaftdurchmesser = 4 mm,

Klemmlange nach Bedarf (abh. Von Materialstarke bei
Befestigung); Kopfdurchmesser Nietkopf:10mm

Maf3e Typenschild: 175 mm x 28 mm x 0,5 mm

Material: Edelstahl
Ausfuhrung: Ecken Typenschild abgerundet, Beschriftung: Druck

**) Der Beschriftungstext flr deutsche Werke lautet: , Eigentum BMW AG* und fir Werke im
Ausland die Beschriftung ,Property BMW* + der Name der jeweiligen Rechtsform.

Ausnahme:

Bei Behdltern die im In- und Ausland benutzt werden, muss die Beschriftung neutral ,Eigentum
BMW* lauten, wie z.B. bei 310 1860 Behaltern.

2013-06-21 BMW Group
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175 mm

A

2 c N
4 2 ~ Nutzlast [40] kg g
£ g §
e O 310 4444 () Autlast [3000] kg £E ()
Q Eigentum | 4. Nr. 1234 Tara  [180] kg §2
L Bmw - Baujahr [1999] 83 )
me' <
4,5mm
—
96 mm

Schematische konstruktive Darstellung des Typenschildes mit Malen

2013-06-21 BMW Group

Lackierung von Flurférdergeraten

Die Flurfordergeréte sind geman der

BMW Konzern Norm GS 97001 (siehe Kap.16.4) zu lackieren,
mit einer Mindest - Schichtdicke von p60.

Behalterfarben: - Universalbehdalter: RAL 4008 Signalviolett
- Spezialbehélter:  RAL 6027 Lichtgrun

...Seite 15 von 40
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Grundsatzlich sind Unterztige (Verbindung zwischen den
beiden Stapelfiiien) bei einer Lange 21250 mm nach Skizze
bei 11.2 anzubringen.

Unterzige sind an der Materialentnahmeseite und an einer
Schmalseite anzubringen.

Staplerschuhe — Einfahrhilfen sind diagonal anzubringen mit
einem min. lichten Abstand von 620 mm.

Stapelfii3e sollen auRen umlaufend verschweif3t sein.

Detaillierte Konstruktionsvorschriften entnehmen Sie bitte den
Konstruktionszeichnungen.

Konstruktionszeichnungen fir folgende Bodengruppen:

2013-06-21 BMW Group ...Seite 16 von 40
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Schweil3néhte ohne Angaben umlaufend DIN EN 25817-C Allgemeintoleranzen
fur Schweilfkonstruktionen Langen und Winkelmafe: DIN EN I1SO 13920-A
Alle Schnittkanten missen entgratet werden.

11 | Flachsteh! #5x5 Rat 3v=2 DIN 1017 all

10 2 Blech 2.0 dick DIN EM 10111 PErLE

4 4 Blech 2.0 dick DK EM 10131 252x350

i 4 Flachstahl d0x12 Rt 37-2 OINW 1017 I1T&

7 2 Stapel fup we.re ; hi.li. Z-pr. ; 3066, -0

3 2 Stapel fup vo. Li.; hi.re, Z-br, ; 10.66, -04

& 2 Rechitackrohr A0w20x3 Rt 17-2 OIW 2395 235

4 4 - Rechtackrohr 40x20x3 Rk I7-2 DIN 2395 242.5

3 2 Rechtackrohr 40x20x3 RSt 17-2 DIN 2395 1160

2 2 U-5tahl d0x=35x5 R3t 37-2 DIN 1026 160

| ? U-5tahl 40x35x5 RSt 37-2 DIN 1026 1230

Pog ﬁl%r-‘r.hsm' zbial T u:;:fﬂifelﬁheg:ﬂ?: E::t:lf:::f:m.m BEFT:;W_ ST
I | Detus | Mere FM-Sect-Ne . -Ausatel | datun BL.| - HEU - MELE FORM - GEAMDERT - ENTFALLT - STUCKL. - BLATT
miro-mapsted b S b d e e o AR A

Votudupto s

i gerhend lunges verpflichtdn Zu Schederarsail. Alia

Maitergose sarin VarvielTalLigung Sieser Unierloge, Varsertung und Hiiteilung ihres Infalls nichl gestatiel. someil nichd dusdrDéa| ich Dujeglandan
sgchie Thr den Fall der Feteniertieiluny ooer Gebrsschssuster-Einlrsgung vorbshallan

For spanende Fertiqurg Mabe o Tolerenz OIN 7166 witter | Oberflachen DIN-180 1302 55 o' o RE oWl gkl
FHC-4: T-NW [1999 |Datum| Name Wal.-temrz.| Sach-Me. Fertigungemitlel  Klaseafizierungs-We | glaty |
Mol | Pesetr | Garect | 91 [0
L 11,02 Hahn bis /£
K 5 Garlin TR, (B Ty icwert- 71, NErepnong
1. 5
- H &
alult U Baugruppe
G Bodengruppe far
MOnc s

7l Gesant Zeichrng

o

Rechteckrohrgestel | 1230x830
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Lichter Bodenabstand zwischen den Fiifl3en beim freistehenden
Behalter 100 mm, in gestapeltem Zustand mindestens 65 mm.

FuRRlange min. 200 mm, FulRbreite min. 70 mm, alle Kanten unten
und auf3en gerundet, keine Uberstehenden Schweil3néhte.

Boden bei HRL-tauglichen FFG je Langsseite min. 200 mm von auf3en geschlossen.
Schweil3nédhte ohne Angaben umlaufend DIN EN 25817-C

Allgemeintoleranzen fur Schwei3konstruktionen Langen und Winkelmaf3e: DIN EN 1SO 13920-A
Alle Schnittkanten miissen entgratet werden.

10
9
4
1 3 Winkel L 40x5 RSt 37-2 DIN 1028 83
b 4 Flachstahl 25x5 RSt 37-2 DIN 1017 a0
5 é Stapelfup vo.re.; hi.li. Z-Nr.; 30.66.-04
d 2 Stapelfup vo.li.; hi.re. £=Nr.: 30.66. =04
3 ~ Flachstahl 40x12 RSt 37-2 DIN 1017
2 | Quadratrohr 40x3 RSt 37-2 DIN 2395
| U-Stahl 40 RSt 37-2 DIN 1026
gez. | spb. o Werkstoff (DIN-Normbez )_ Rahmap Bemerkurg_ _—
= Stick Benennung Normkurzbezeichnung Bestel |bezeichnung Firma Ersatz
g | Datum | Name FM-Sacti-Nr, -Ausstel | datum BL.1 - NEU - NEUE FORM - GEANDERT - ENTFALLT - STOCKL.- BLATT
ey M 4 1 z 3 | [ T & ] v z 3 4 5
Mlk[ U_r‘}uﬂbkab Dll |||||| ||| |||'||i|| ||||'||||||||||IF||I|I|I|IIII||| |l |E||'|||||||||I|||IIII|II ||I ||| ||'||'|.:|'III|||I]I|]III|I|I|:J_¢Jj_|'|lll:|llll:|||! | ||| II:i

Weitergabe sowie Vervielfalligung dieser Unier|age.Verwertung und Witteilung ihres Inhalis nicht gestattet.soweit nicht ausdricklich zugestandan.
Zuwiderhand lungen verpflichtén Zu Schadenersatz. Alle Rechie for den Fall oer Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten

Far spenende Fertigung Mepe o.Tolersnz DIN 7166 nittel | Oberflachen DIN-150 1302 N A Rlb o Rt o el

FMC=-4 1999 |Datum Name] Mat. -Kenrz.| Sach-Mr. Fertigungsmitiel Klassifizierungs-Nr. | Blatt |
repstap |Pausetr f Getert. 111,02 |Hahn viel /1
] . 5 Gepraft Sach-Nr. Teil Stichwort-Ne. /1. Versendung

' - A0

BML zu Baugruppe

o Bodengruppe fur
-“"“\ Zu Gesamtzeichnung
o Rechteckrohrgestel |l >1230x830
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Im gestapelten Zustand darf das max. Stapelspiel (Mal3differenz
Winkel Stapelrahmen — Stapelful3) 20 mm betragen.

Eintauchtiefe im gestapelten Zustand min. 30 mm

Flacheisen an den Enden der Stapelwinkel sind innen und auf3en
zu verschweil3en.

Der Stapelrahmen fir die Bodengruppe 1240 x 835 mm
ist so auszufiihren, dass alle Boden-/FufRkonstruktionen mit den
Eckmaf3en 1200 x 800 mm aufgenommen werden kdnnen.

Bei Stapelwinkel > 50 mm ist eine Wasserablaufbohrung min.
@ 10 mm mittig waagrecht anzubringen.

...Seite 21 von 40



13.1 Kontrolle der
Serienfertigung

2013-06-21 BMW Group

Die Verantwortung fur die Qualitat aller gefertigten Behalter liegt
beim Lieferanten.

Serienausfallmuster

Vor Beginn der Serienfertigung ist ein Serienausfallmuster
vorzustellen. Hierzu sind die fir die Serienfertigung zum Einsatz
kommenden Hilfsmittel, Lehren und Vorrichtungen zu verwenden.

Der Ort fiir die Abnahme des Serienausfallmusters wird von
der jeweiligen Fachabteilung der BMW AG bekannt gegeben.

Das Serienausfallmuster ist als solches zu kennzeichnen.

Serienabnahme

Vor Auslieferung der Serienbehélter erfolgt eine Qualitéts- und
Funktionsprufung entweder durch BMW Mitarbeiter oder im
Auftrag der BMW AG tatige unabhéangige Prufer  (z.B. SGS-
Controll Co, TUV).

Daher ist spatestens zwei Wochen vor dem geplanten
Liefertermin der ersten Serien-FFG’s der zustandige Planer der
BMW AG uber den Auslieferungszeitpunkt in Kenntnis zu setzen
und ein Abnahmetermin zu vereinbaren.

Werden dabei Qualitats- oder Funktionsméangel festgestellt,
missen diese vom Lieferanten kostenfrei unter Beriicksichtigung
der jeweiligen Terminsituation behoben werden.
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14.1 Verstandnis

14.2 Ansprechpartner

14.3 Zeichnungen

2013-06-21 BMW Group

Der Lieferant muss sicherstellen, dass er stets nach den
letztgultigen Ausgaben von BMW Normen, DIN-Normen und
nach aktuellem Stand des Serienbauteils das Muster-FFG
fertigt.

Fur die Beschaffung der im Text erwahnten DIN Normen ist der
Lieferant selbst verantwortlich.

Bezugsquelle: Beuth Verlag GmbH,
BurggrafenstralRe 6, 10787 Berlin

BMW interne Werksnormen finden sich im Anhang.

Der Lieferant muss vor Angebotsabgabe mit den zustandigen
Fachabteilungen alle technischen Unklarheiten klaren, die sich
eventuell durch unterschiedliche Auslegung oder Anwendung von
Zeichnungen, Normen oder Muster-FFG ergeben kdnnen.

Abweichungen von vorgeschriebenen Normen oder Zeichnungen
ohne vorherige Abstimmung und schriftiche Genehmigung der
zustandigen Fachabteilungen der BMW AG sind nicht zulassig.

Bei Rickfragen stehen als Ansprechpartner fiir Sie die Planer der
jeweiligen Fachabteilungen zur Verfigung.

Werden Zeichnungen durch den Lieferanten erstellt, missen
diese unter Beachtung der allgemeinen Richtlinien und der
BMW N 11332.0 T1 mit BMW Schriftfeld erstellt werden.
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BMW AG

Sparta Presswerk/Rohbau
Logistikplanung und —steuerung

Technischen Lieferbedingungen
Behalterbau der Sparte Presswerk/Rohbau
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Grundsatzlicher
Aufbau von
Sonderbehéltern

Auslegear

2013-06-21 BMW Group

Die bei der BMW AG fiir den Transport und die Anlieferung von Bauteilen
verwendeten Sonderbehalter bestehen i.d.R. aus einem
Standardauf3enrahmen und einem dem Bauteil angepassten Einbau.

Der Standardrahmen besteht aus einem Grundrahmen, der in
verschiedenen Grol3en ausgefiihrt sein kann und 2 Endrahmen oder
einzelnen Stehern. Der Boden ist mit Gittern verkleidet und eventuell mit
Auslegern verbreitert.

anzalner Grundrahmen bautedspezifischer
Steher mit Bodengittes Enbau

Endrahmen

Abbildung 1: Aufbau eines Sonderbehdlters

Die Bestandteile des Standardrahmens (Rack) werden bei der Fa.
Gillhuber in Garching-Hochbriick (Gutenbergstrale 29, 85748 Garching)
fr die BMW AG bevorratet und kénnen dort nach Absprache mit der BMW
Fachabteilung abgeholt werden.
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Rackbauteile Nachfolgende Tabelle gibt Auskunft Uber gangige Rackbauteile
und deren Abmal3e. Die Rackbauteile liegen bereits im lackierten Zustand
Vor.

SondergrofRen durfen nur nach Abstimmung mit der Sparte
Presswerk und Bestatigung verwendet werden.

Tabelle 1: StandardgrdfRen Rackbauteile

gangige GrundrahmengrofRen (in mm) 1000 x 1200
2000 x 1200
2200 x 1200
2400 x 1200
2500 x 1200
3000 x 1200
3200 x 1200
3500 x 1200
3700 x 1200
3800 x 1200
4000 x 1200
gangige EndrahmengréfRen (in mm), 500 x 1200
1200 breit 750 x 1200
1000 x 1200
1250 x 1200
1500 x 1200
1750 x 1200
1000 breit 500 x 1200
750 x 1200
1000 x 1200
gangige AuslegergroéfRen (in mm) 50 X  Grundrahmenlange
100 X Grundrahmenlange
150 X Grundrahmenlange
200 X Grundrahmenlange
250 X Grundrahmenlange
300 X  Grundrahmenlange
gangige StehergréfRen (in mm) 500
750
1000
1250
1500
1750
gangige Bodengittergruppen entsprechend der Grundrahmen-
abmalle
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Beschriftung Alle Behalter werden an der Quertraverse der Endrahmen
aul3en mit laufender Behalternummer, Bauteilbezeichnung,
Modellbezeichnung und Ident. Nummer beschriftet.

BW Group

Beschriftungsschablonen zur Beschriftung der Behélter
werden von der BMW AG kostenlos beigestellt, die Beschriftung
erfolgt in schwarzer Farbe.

farbige Markieru Beschriftung am Quertriger
von \i?e): anbeahaltarn des Endrahmens auBen
fwenn magbch beidsaitig)

® 52 Seitenrahmenli E46-2  310xxxx

Bezelchnung des Bauteds hodell- Idant.-
bezalchmng Nummer
lautende Behaltermummet

Prulplaketia/-stampea

Abbildung 2: Kennzeichnung von Sonderbehaltern

2013-06-21 BMW Group ...Seite 27 von 40



BMW Group

o

Sonstiges Die oben offenen Profilenden der Steher oder Endrahmen sind
alle mit einer querverlaufenden Schraube M6 x 70 und einer
innenseitig angebrachten, selbstsichernden Mutter zu versehen
(siehe Abbildung 3).

quadaufandea Schraubea
mit selbatzscharndar Muttar

Abbildung 3: Gestaltung der Profilenden
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DIN I1SO 9 001

DIN EN 10 025
DIN 16 940

DIN2394-1

DIN 2394-2

DIN-2395

DIN 1028

DIN 1029

DIN 1017

DIN 1026

DIN 1541

DIN 6924

DIN 7337

DIN 15 155

DIN 18 800, Teil 7

DIN EN 1SO 13 920

2013-06-21 BMW Group

Qualitatssicherungssysteme; Modell zur Darlegung der
Qualitatssicherung in Design/Entwicklung, Produktion, Montage
und Kundendienst

Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen
Zulassige MalRe — Abweichungen fir PVC-Schlauche

Geschweil3te, malRgewalzte Prazisionsstahlrohre
MaRe

Geschweil3te, malRgewalzte Prazisionsstahlrohre
Technische Lieferbedingungen

Geschweil3te, mal3gewalzte Prazisionsstahlrohre mit
rechteckigem und quadratischem Querschnitt

Warmgewalzter, gleichschenkeliger, rundkantiger Winkelstahl
Warmgewalzter, ungleichschenkeliger, rundkantiger Winkelstahl
Warmgewalzter Flachstahl

Warmgewalzter, rundkantiger U-Stahl

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse (Bleche)

Sechskantmutter mit Klemmteil

Blindniet mit verzinktem Stahldorn

Stapelful? Gitterboxpalette

Kleiner Schweif3nachweis

Allgemeintoleranzen fur Schweil3konstruktionen
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DIN EN 25 817

DIN ISO 2768

BMW N 113 39.0
BMW GS 97001
BMW N 113 32.0 T1

BMW GS 95009 -1/ 2

Bezugsquelle der DIN
Normen:

2013-06-21 BMW Group

LichtbogenschweilRverbindungen an Stahl
Allgemeintoleranzen

Toleranzen fur Langen- und Winkelmaf3e ohne einzelne
Toleranzeintragung

Sechskantmutter mit Klemmteil (DIN 6924)

Lackierung von Flurférdergeraten

Technische Zeichnungen

ESD Norm

Beuth Verlag GmbH,
BurggrafenstralRe 6, 10787 Berlin
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16.11 Langen-und
Winkelmalle

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — m:

allgemein o .
g Toleranzen fur L&ngen- und Winkelmal3e
Werte in mm
GrenzabmaBa fir Mennbearsichs
WO tbar | dber | Ober | Ober Gbar | daber | dber
Tolananz 0.5 ] [ 30 120 A0 100 | 2000
klasse bis bis biz big big big biz biz
3 ] a0 120 400 1000 2000 | 4000
m=mittel | 01 |01 | 202 | =03 |05 |08 | =12 | =2
16.12 Schweil3-
konstruktionen:
Langen und
Winkelmalie DIN EN ISO 13 920-A (A =Toleranzklasse)
Grenzabmal3e fur LAngenmalie
Nennbereich in mm
Uber Uber Uber Uber Uber
Tolenanz- 2 30 120 400 1000 2000
klasse bis bis bis bis bis bis
30 120 400 1000 2000 4000
GrenzabmaBe in mm
A +1 +1 +1 +2 +3 +4

2013-06-21 BMW Group
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Ident. -Nr. Aufkleber (Label)

Konstruktive Ausfiihrung

2013-06-21 BMW Group

Material: PP (,Polypropylen®; recyclebar)

Anzahl Aufkleber/ Schaumtablett: 2 Stiick

Lage, Anordnung, Textart, Textinhalt: s. Anhang, Beispiel 1 und 2
Mindest-SchriftfeldgréfRe: 200 mm x 40 mm

Farben: Text: schwarz; Hintergrund: weifl3

Empfehlung: abgerundete Ecken fir bessere Haltbarkeit
Labelflache so positionieren, dass Label auch bei geschlossenen
Flugeltiren des 3101860 AulRenbehélters sichtbar sind, d.h. entlang
der Langsseite des Schaumtabletts von jedem Rand mindestens
150 mm entfernt. (s. Skizze). Es ist zu prufen, ob die Notwendigkeit
besteht, auch entlang der Querseiten jedes Schaumtablett mit
einem maximal grof3en Label zu beschriften (4 seitige Beschriftung).

Mindest-Wand- und Bodenstarken, Stapelrandhdhe: s. Anhang,
Beispiel 2

Griffmulde: Grofze: 80 mm x 10 mm x 10 mm

mit leichtem Hinterschnitt, Anordnung mittig, beidseitig

Fasen und Verrundungen je nach BMW Anforderungen

Stapelrand an zwei gegeniberliegenden Seiten, jew. auf der
kirzeren Seite in Richtung der Entnahme des Tabletts, s. Anhang,
Beispiel2

Fur den AuRRenbehalter 310 1860 sind alle zulassigen EPP-
Schaumtabletts im  tabellarischen Anhang dargestellt: s. Anhang,
Beispiel 3:

CA-Modelle: : s. Anhang, Beispiel 2

3D CAD-Modelle der EPP-Tabletts im Format CATIA V5, STEP und
IGES uber 3D CAD-Modelle sind geometrische Ausfiihrungen
festgelegt, wie sie in spezifischen EPP-Behéltern zu Gibernehmen
sind. Der CATIA V5-Datensatz enthalt ein parametrisch aufgebautes
Modell mit der gesamten Tabelle. Im STEP- und IGES-Format
stehen 3D CA-Modelle fur jedes Aul3enmal’ und exemplarisch 5
verschiedene Hohen (Stapelfaktor 2, 6, 10, 14 und 18) zur

Verfigung. Daten sind zu finden im INTERNET unter:

http://zulieferer.bomw.de/tec/coc/tm/cad/container/intro.html
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Farbe Material: schwarz (Ausnahmen mdglich)
Mindest-Zugfestigkeit nach DIN 53571: 880 kPa

Mindest-Dichte: 60 g/l (Toleranz: +/- 10%)

Bei Bauteilen mit ESD Schutz Anforderungen durch BMW ist der
Oberflachenwiderstand nach DIN EN 61340-5-1/2 im gesamten
Material des EPP Schaumtabletts einzuhalten

WerkstoffkenngréfRen EPP

Beispiel 1: Originalformat und Beispiel-Textinhalt im
Beschriftungsfeld (mit ESD Schutz Zeichen)

mind. 200 mm

- v >
VOLLGUT -
310 1234 (4a VECLOLE
Eigentum BMW 1NOy331
mind.
Bemerkung: ESD Schutz Zeichen: [ & T‘m mm

Beispiel 2: Anordnung Beschriftungsaufkleber auf Schaumtablett:
Vorderansicht EPP Schaumtablett mit zweiseitigem Stapelrand:

mind. 150 mm

L R EE
@ 301234 i FECHOME

Lrroudd il

Elnd. 20 mm

1

y

| Mind. 20 mm T 4 """ "Griffmulde

{10 mm tief)
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Beispiel 3: Standard Maf3tabelle EPP Schaumtabletts bei 310 1860/Stand 24.04.2006

zweiseitig, in zweiseitig, in zweiseitig, in zweiseitig, in
Entnahme-Richtung | Entnahme-Richtung | Enthahme-Richtung | Entnahme-Richtung
Stapelmal d. Tabletts d. Tabletts d. Tabletts d. Tabletts
Stapel Héhe H Kennung Kennung Kennung Kennung
faktor [mm]
2 410 -1 12 22 32 42
3 273 -1 13 23 33 43
4 206 -1 14 24 34 44
5 164 -1 15 25 35 45
6 136 -1 16 26 35 46
7 117 -1 17 27 37 4-7
8 102 -1 18 28 338 48
9 91-1 19 29 39 49
10 82-1 1-10 210 3-10 4-10
11 74 -1 1-11 211 3-11 4-11
12 68 -1 112 212 312 412
13 63-1 113 213 3.13 413
14 58 - 1 114 214 3.14 414
15 54 -1 115 215 315 415
16 51-1 116 216 3.16 416
17 48 -1 117 217 317 417
18 45 -1 118 218 318 418
19 43 -1 119 2.19 319 4-19
Bemerkungen ¢ Ein Abschlussdeckel fir die oberste Lage der EPP Schaumtabletts ist wegen

16.3

2013-06-21 BMW Group

Verschmutzung, Beschadigung , etc. zu empfehlen , z.B. ein Zwischenlagedeckel

310 4802.

ESD Schutz (siehe Kapitel 2.2)
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Konzern Norm
Group Standard

GS 97001
Mai/May 1999

Deskriptoren: Flurférdergerat, Lackierung
Descriptors: Floor conveyor, Painting

Ausdrucke unterliegen nicht dem Anderungsdienst
Print-outs are not subject to the change service

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Continued on pages 2to 4

BMW AG Normung Konzern
80788 Miinchen

Ersatz fir BMWN 60130.0: 1996-04
Superssedes BMWS 60130.0: 1996-04

© BMW AG
Alle Rechte vorbehalten
All rights reserved

2013-06-21 BMW Group ...Seite 35 von 40

interleaf-doc



BMW Group

G =0

Inhalt
Seite

1 Anwendungsbereich und Zweck 2
2 Normative Verweisungen 3
3 Zeichnungseintragung 3
4 Beschichtungsverfahren 3
4.1 Verfahren A 3
5 Anforderungen 3
51 Allgemeines 3
5.2 Lack 4
5.3 Schichtdicke 4
6 Prufungen 4
6.1 Klimatische Bestandigkeitsprufung 4
6.2 Mechanische Priifung 4

Vorwort

Diese Konzern Norm wurde mit den verantwortlichen
Bereichen

des BMW Konzerns abgestimmt.

Anderungen

Gegeniber der BMWN 60130.0: 1996-04 wurden
folgende

Anderungen vorgenommen:

— In Konzern Norm umgewandelt

— Die englische Ubersetzung wurde aufgenommen
— Das Beschichtungsverfahren B wurde gestrichen
— Die Norm wurde redaktionell tberarbeitet

Friuhere Ausgaben
BMWN 60130.0: 1987-11; 1996-04

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Konzern Norm gilt fir die Lackierung von
Metallteilen
in Flurfordergeréaten (z.B. Behalter,
Paletten).
Holz- und Kunststoffteile bleiben, sofern
nicht anders
angegeben, unlackiert.
Es werden die Anforderungen an die Lackqualitat
und die
entsprechenden Priifungen festgelegt.

2013-06-21 BMW Group

In case of dispute the German wording shall be valid.

Contents
Page

1 Scope and purpose 2
2 Normative references 3
3 Drawing entry 3
4 Coating process 3
4.1 Process A 3
5 Requirements 3
5.1 General information 3
52 Paint 4
5.3 Layer thickness 4
6 Tests 4
6.1 Weathering resistance test 4
6.2 Mechanical test 4
Foreword
This Group Standard has been coordinated with the
responsible
departments of the BMW Group.
Amendments
The following amendments have been made to
the
BMWS 60130.0: 1996-04:
— Converted into Group Standard
— English translation added
— Coating process B deleted
— This standard has been editorially revised
Previous editions
BMWN 60130.0: 1987-11; 1996-04
1 Scope and purpose

This standard is applicable for the paint finish of

metal parts

in floor conveyors (e.g. boxes,
containers, pallets).

Wooden and plastic parts remain
unpainted, unless

otherwise specified.

The requirements posed and the paint
quality and

corresponding tests are specified.
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2 Normative Verweisungen 2

Diese Norm enthalt Festlegungen aus anderen Publika-tionen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nach-stehend
aufgefiihrt. Es gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

DIN EN ISO 2409 Lacke und Anstrichstoffe;
Gitterschnittpriifung

VDA 621-402 Anstrichtechnische Prifungen;
Salzspriihnebelpriifung an
Anstrichen
und &hnlichen Beschichtungen

RAL 840 HR Farbregister

3 Zeichnungseintragung 3

Der Zeichnungseintrag erfolgt im Schriftfeld unter Ober-
flachenbehandlung oder in der Néhe des Schriftfeldes.

Bezeichnung einer Lackierung fiir ein Flurférdergerat (FFG),
im Farbton RAL 4008:

GS97001-FFG-A-RAL-4008
Andere Farben nach RAL-Farbregister.
4 Beschichtungsverfahren 4

Der Oberflachenschutz wird durch eine lufttrocknende,
witterungsbestandige Lackierung erreicht die in zwei Schichten
als Grundierung und Decklackierung aufgebracht wird.

Die Grundierung ist in einem von der Decklackierung
abweichenden Farbton auszufihren. Die Priifbedingungen
nach Abschnitt 6 sind zu erfillen.

5 Anforderungen 5

5.1 Allgemeines 5.1
Der Untergrund muR vor der Lackierung von Rost, Zunder,
Fett, Staub und sonstigen Verunreinigungen vollstéandig
befreit sein.
Die Lackierung muR auf dem Untergrund gut haften und
darf die Funktion nicht beeintrachtigen.
5.2 Lack 5.2
Die Lacke durfen keine blutenden Pigmente und kein
Silikon enthalten.
Die Farben werden aus dem RAL-Farbregister 840 HR gewahlt.

5.3 Schichtdicke 5.3
Unabhangig vom Beschichtungsverfahren ist eine Gesamt-
schichtdicke von 60 uym einzuhalten, die auch an Blech-und
Profilschnittkanten und anderen schwer zugéanglichen
Stellen erreicht werden mulR.
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Normative references

This standard incorpotates provisions from other
publications. These normative references are cited at
the appropriate places in the text and the publications
are listed hereafter. The respective latest edition of the
pubilication is applicable.

DIN EN ISO 2409 Paints and varnishes;
cross-cut test

VDA 621-402 Paint-coating-related tests;
Salt spray test on paints and
similar
Coatings

RAL 840 HR Color-Register

Drawing entry

The relevant data are entered in the title block in the
field Surface Treatment or in close proximity to the title
block.

Designation of a paint finish for a floor conveyor
(German: Flurférdergerat — FFG), Process A in color
RAL 4008:

GS97001-FFG-A-RAL-4008
Other colors according to RAL-Coor-Register.
Coating process

The surface protection is effected by means of an
air-drying paint coat which is resistant to weathering.
Two layers of paint coat are applied as base coat and
top coat. Application of the primer is to be in a color
different from the top coat. The test requirements
specified in section 6 must be met.

Requirements

General information

Prior to application of the paint coat, scale, grease,
dust or any other pollutants must be completely
removed from the surface.

The paint coat must show good adhesive strength and
must not impair the function of the component.
Paint

The paint must not contain bleeding pigments

nor silicon.

The colors are selected from the RAL color register
840 HR.

Layer thickness

Irrespective of the coating process a total paint coat
thickness of 60 pm must be adhered to, including
sheet-and profile cutting edges and other spots of
difficult access.
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6.1
6.1.1

6.2
6.2.1

2013-06-21 BMW Group

Prufungen

Klimatische Bestandigkeitsprifung
Salzspruhnebelprifung

Die Prifung erfolgt nach dem VDA-Priifblatt 621-402, geforderte

Note Wd <2 mm. Die Testdauer betrégt 72 Stunden.

Mechanische Prifung
Gitterschnittprifung

Die Priifung erfolgt nach DIN EN ISO 2409, geforderte

Note <2. Lose anhaftende Lackteilchen werden mit Klebeband
vorgegebener Klebekraft (entsprechend 4651 Fa. Beiersdorf)

entfernt.

6.1
6.1.1

6.2
6.2.1
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Tests

Weathering resistance test
Salt spray test

Testing is done in accordance with VDA test sheet
621-402, required grade Wd <2 mm. The test duration
is 72 hours.

Mechanical test

Cross-cut test

Testing is done in accordance with DIN EN ISO 2409,
required grade <2. Loosely adhering paint particles
are removed with adhesive tape of specified adhesive
power (according to 4651 Company “Beiersdorf”).
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nichtmetallischer Einsatz

BMW Werksnormen

113 39.0

MaRe in mm Ersatz fir Ausgabe
08.88
1 Zeichnungen
Grundlage dieser Norm ist die DIN 6924,
Diese Norm enthalt Festlegungen tber Sechskantmuttern mit Klemmteil (nichtmetallischer
Einsatz), mit metrischem Gewinde von 4 bis 16 mm Gewinde-Nenndurchmesser in der
Produktklasse A.
2 Male
. learim e h | m'* Mindegthohe tar den Schlusselangrit
{Gestaliung nach | b m | In diggar Barelch mud @ min, worhanden gain.
‘Wahl des m" |
Heratelara)
8
&)
8|
e e /
Tabelle 1 Male
M4 M5 M6 M(7) M8 M10 M12 (M14) M16
Gewinde d - - - - M8x1 | M10x1 | M12x1,5 | (M14x1,5) | M16x1,5
pY 0,7 0,8 1 1 1,25 1,5 1,75 2 2
da min. 4 5 6 7 8 10 12 14 16
max. 4,6 5,75 6,75 7,75 8,75 10,8 13 15,1 17,3
dw min. 59 6,9 8,9 9,6 11,6 14,6 16,6 19,6 22,5
e min. 7,66 8,79 11,05 12,12 14,38 17,77 20,03 23,35 26,75
h min. 6 6,8 8 9 9,5 11,9 14,9 17 19,1
max. 57 6,44 7,64 8,64 9,14 11,47 14,47 16,3 18,26
m min.” 2,9 4,4 4,9 6,14 6,44 8,04 10,37 12,1 14,1
m’ min. 2,32 3,52 3,92 491 5,15 6,43 8,3 9,68 11,28
S NennmaR | 8 10 11 13 16 18 21 24
= max.
min. 6,78 7,78 9,78 10,73 12,73 15,73 17,73 20,67 23,67

Die eingeklammerten Gewinde sind moglichst zu vermeiden.
Vp= Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12.
2 Gleichzeitig Mindest-Gewindehthe

Hinweis:

Vorzugsweise sind Sechskantmuttern nach BMW N 113 38.0 zu verwenden.
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3 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2 Anforderungen

Werkstoff Stahl
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teill und Teil1l5
Gewinde Toleranz 6H"
Norm DIN13 Teill5
Mechanische Eigenschaften Festigkeitsklasse 8, 10; 12
(Mutternkdrper) (Werkstoff)
Norm DIN ISO 898 Teil 2, DIN 267 Teil 23
Bei Verwendung von Legierungsbestandteil ,Bor” darf
bei der Festigkeitsklasse12 kein niedrigerer Werkstoff als
35 B2 nach DIN 1654 Teil 4 verwendet werden.
Werkstoff (Sicherungsring) PA 66, warmebestandig
Anziehdrehmomente nach BMW N 600 02.0
Funktionelle Eigenschaften nach DIN 267 Teill5, jedoch die Oberflache der Prif-
schraube bei Festigkeitsklasse 8: ZN, beil0 und12: PHR
Grenzabmale, Form- Produktklasse A (bisher m)
und Lagetoleranzen
Norm DIN ISO 4759 Teill

Oberflache

Wie hergestellt

Fur die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2

Fur die zulédssigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 20

Kennzeichnung

Festigkeitsklasse 8: Sicherungsring blau eingeférbt

Festigkeitsklasse10: Sicherungsring weild eingefarbt

Festigkeitsklassel2: Sicherungsring rot eingefarbt

Eine zuséatzliche Kennzeichnung nach DIN 267 Teill5 ist

zuldssig.

Oberflachenschutz

nach BMW N 600 00.0

Schmiermittel

Das Schmiermittel muss die Eigenschaft besitzen,

die Anziehdrehmomente und Vorspannkréfte nach

BMW N 600 02.0 zu gewahrleisten.

Annahmeprifung

Fur die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teil 5

» Die Gewindetoleranz 6 H gilt fiir Muttern mit oder ohne Oberflachenschutz.

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Klemmteil (nichtmetallischer Einsatz),
mit Gewinde d = M12, Festigkeitsklasse 8 und der Oberflache ZN:

Sechskantmutter BMW N 113 39.0 - M12 -8 — ZN

Hinweis:

Schraubenubersténde nach DIN 78, jedoch min. 2P
Die Muttern sind nur zur einmaligen Verwendung zugelassen.
Zugelassene Lieferanten: nach Lieferantenfreigabe
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