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1. Einfiihrung und Inhalt
« Aktualisierung/Gltigkeit/Ansprechpartner

Bei Anderungen von Abliufen oder Methoden im CAD-PDM CARISMA bei BMW
werden neue Erkenntnisse laufend in diese Anleitung eingearbeitet. Die
Bereitstellung erfolgt im pdf-Format an folgenden Stellen:

Intern: https://b2b.bmwgroup.net bzw.

Extern: https://b2b.bmw.com

Funktionsbereiche — Technologien — Karosseriebau —
Fertigungsmittelkonstruktion

« Ansprechpartner fir die Technologie Karosseriebau

Bei Fragen zu den in dieser Anleitung dokumentierten Methoden wenden Sie sich an:

Lars Buihn 089-382-46118 Lars.Buehn@bmw.de
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1. Einfiihrung und Inhalt

Diese Folien erlautern die Stuicklistenintegration innerhalb CARISMA .Beschrieben
werden die einzelnen Phasen des Prozesskreislaufes.

Lernziel:
Erlauterung des Prozesskreislaufs fur Stucklisten in CARISMA und Einfuhrung in die
Software-Bausteine der Stucklistenintegration.

Voraussetzungen:
CATIAV5-Basiskenntnisse, PRISMA-Kenntnisse, CARISMA-Kenntnisse
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2. Prozesskreislauf

— Die Stuckliste wird fur das Root-CATProduct und die Baugruppen-CATProducts
einer Konstruktion bzw. eines Teilumfangs erzeugt und im Ordner des jeweiligen
CATProducts als Datei im XML Format abgelegt

— CARISMA stellt analog zu FM Stili einen Materialkatalog zur Verfligung. Damit
konnen in den CATParts bzw. CATProducts fehlende Attribute erganzt werden

—Beim Erzeugen der CARISMA Container werden Stiicklisten anhand der
Namenskonvention erkannt und im Container gespeichert

— Beim Import der CARISMA Container nach Prisma werden die im Container
abgelegten Stucklisten
e als SL Dokumente im Strukturbaum verbaut (entspricht dem Stucklistenkopf)

* und mit FM Stiili nach PRISMA importiert

— Beim Auschecken eines CARISMA Containers mit dem PRISMA CARISMA werden
die mit dem Container verknupften Sticklisten ebenfalls aus PRISMA ausgecheckt,
d.h. es liegt dann der aktuelle Stand der Stiickliste auf Festplatte vor
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2. Prozesskreislauf

/SB Product im CATIA
oder mit STM
erstellen

PRISMA CARISMA Version: 14420 1pnm

Working St Teols  About

New Documents |
’;Add O Replace
Search | Document List |

[ Load References

CARISMA BOM Genet

|' BOM Method

Method* | BMW Standard

— BOM Header Data

Part Nr* [ 5492006

Name® [FPANNER BGOS PB 10PT2

Index* [a Part* [gg  Alt* [A~ Type* [rpomon ha

— Mode

Function Generste BOM =l

Selected Object [5492006_A_1_A_SPANNER BGO5_PE_10PT2
Material Group =

Options

[ Gererate pew nosition numbers if eronty opivyalid

BOM Generation auf
BG Ebene und
anschlieBend auf
/SB Ebene

B

Save List

PartNo. | In... | Part [ Al.. [ Format | Type [ Maturity [ 05| or...[ va...| German Name | Q-Checker [ Comment
540002 A 1 A 5D FRGMOD  KONZ MO 10972
sa002 A 1 A 5P FRGMOD ~ KONZ MO V 10PT2
S40002 A 1 A S5Z  FRGMOD  KONZ MO 10PT2
S4002 A 1 A AS  FRGMOD  KOMZ 10PT2
549202 A 1 A ST FRGMOD  KONZ ST 10PT2
sa0002 A 99 A S FRGMOD  KONZ 10PT2
o i v
’—Statu; i1

[Search completed. Found 6 dacuments.

Export aus PRISMA
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Cabtthin Cructure s
STMSeiton  WeingStacture.  Jook  elo
CARSMA Working Method

———

[Garossene intage P

Save and Symchronice pclmitia)

Trstance Type

(L) ot Synchronssmd ) No free Miibutes

Sl ReeencedSocmenc

e

Referenced inatance.

MCOgIIP!
_A_10PT2.CATDusuing
SUG2_A_1_i_L0PT2CATP
S403D03_-_GRUNDRAHMEN,PB_10PT2, SER.CATDrwuing
S4803_0000_FUNDAMENTPLATTE CATPar

Fome[She | Comere
Y =
© smm
s e
P
i 1

1 Symchronie befose save

B2 3| B| o

i v s s 1D

I o [
J—
[ —
i

—

o e o the St Do it

CinstesDocunt Cuteshamce
Satserseot) s et

o e

HngOuk | | od et motmg tnsne O ymchonce bt Fchng

et @ o ychvarien bt Bucny

Foct pachrnice s Uit D Vs b Pckng e

Speichern nach PRISMA
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3. Anbindung Materialkatalog

1. Damit eine Stiickliste generiert werden
kann, missen in den CATProducts/
CATParts einer Konstruktion die
erforderlichen Attribute (Properties)
uber Parameter zur Verfligung stehen.
Es durfen deshalb nur die freigegebenen
Grundmodelle verwendet werden, die die

aaaaaaaaaaaa

E
" g % Search Clear [ Adopt Material Name [ Synchronise with selection
vorgeschriebenen Parameter und User defined T
. - . . . @3
Properties fur die Stuckliste enthalten.

Die gewuinschten Eintrage fur die Stucklisteninformationen missen auf den jeweiligen
Parametern im CATProduct/CATPart erfolgen. Fur die Befullung der Parameter kann auch
der Materialkatalog von CARISMA verwendet werden.

2. Durch Dricken des Buttons fir den Materialkatalog in der CARISMA-Toolbar wird eine
Suchmaske (3) fur den Materialkatalog geoffnet.
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3. Anbindung Materialkatalog

» Da der Materialkatalog mehr als 15.000
Eintrage hat, mussen die angezeigten Daten
zunachst durch Suchkriterien eingeschrankt
werden

* Die Suchkriterien entsprechen denselben,
die in der FM-Stuli2.0 enthalten sind

Vorhandene Suchkriterien:

-BEMI Nummer -Benennung
-Werkstoffbezeichnung -Werkstoffschlussel
-Rohmass -DIN

-EN -Typenbezeichnung
-Abteilung/Sparte -Projekt
-Materialgruppe -Hersteller
-Artikelnummer -Lagernummer
-Sachmerkmale -Materialbauvorschrift

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013

CARISMA Substance Ca

Search

Methed [BMW Standard [05.04.2013]

Selected Object

|
Raff o,

Department \
Al [ro \
Material Name Project
Material Marker Material Group
Material Key Producer
| |
Measurement Article number
| |
DIN Warehouse number
| |
EMN Characteristics
| |
N Type MatDesignSpec /
| /

Search I Clear l I [] Adopt Material Mame [ ] Synchronise with selection

Dep. | ije:t| Name| Material Markar| Material Kay‘ Producer‘ Article No. ‘ Warehouse Mo, | Measuremem:l DIN | EN ‘ Extra Info

(3
Close I
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3. Anbindung Materialkatalog

1+2. Nach Eingabe bzw. Auswahl der

3a.

gewunschten Kriterien wird die
Suche im Materialkatalog durch
Ausfiihren der Schaltflache
»oearch® (Suchen) gestartet.
Danach werden im unteren Tell
des Dialogs alle Datensatze
angezeigt, die den Kriterien
entsprechen.

Durch Klick auf die Schaltflache
,Clear* (Saubern) werden die
Filter zurtickgesetzt.

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013

Selected Object

i

ateri
000000
000000
000000
000000
000000
000000

mmmmmmg_
CCEEEER| |
[N N == )

BB~ E8°8 £

0000000

0102780 E

0000000
0000000
0000000

00000000

Seite 9




CARISMA ANWENDERDOKUMENTATION.

i

STUCKLISTENINTEGRATION.

3. Anbindung Materialkatalog

4. Bei geoffnetem Materialkatalog
wird anschlieBend im V5 Modell
das CATProduct bzw. das CATPart =====— =/
angeklickt, in das die Daten ein-
gefugt werden sollen.

5. Das gewahlte Objekt wird

nnnnnnnnnnnnnnn

angezeigt.

6. Danach wird in der Auswahlliste
der gewiinschte Satz selektiert
(hier der dritte Eintrag).

|
|
, . : |7
anschlieBend in dem Dialog st
|
|
|
|
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3. Anbindung Materialkatalog

7. Durch Klick auf die Schaltflache ,Fill Properties” (Eigenschaften befiillen ) werden die
Daten des Satzes den Stiicklistenparametern des selektierten CATProduct/CATPart
zugeordnet und aktualisiert.

8. Die nun erscheinende Info muss mit ,,OK”
bestatigt werden.

9. Die aktualisierten Stucklistenparameter konnen
nun in CATIA gespeichert werden.

aterialkey ~ Producer

aaaaaaaaaaaaa
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3. Anbindung Materialkatalog

Werden die Attribute eines Datensatzes aus dem Materialkatalog mit ,,Fill Properties”
tibernommen und ist dabei der Knopf ,,Adopt Material Name*“ (Ubernahme Material-Name)
aktiv, dann wird der Name des Materials (wennvorhanden) aus dem Katalog in die
Stucklistenparameter des BT iibernommen!

Achtung:
Wird versehentlich der Material-Name in die Stueli-Parameter ubernommen, so stimmt der
Eintrag in der Stickliste nicht mit dem CATIA-Namen des Bauteils tiberein — Fehlerquelle!!!

Im Gegensatz zur Funktion ,Fill Properties” gibt es die Funktion ,,Synchronize with selection®
im Materialkatalog.

Nach dem Offnen des CARISMA Material Katalogs, oder nach Auswahl der Schaltfliche
,Clear” sind alle Attributfelder leer. Wird nun ein CATProduct/CATPart in CATIA selektiert
und danach der Button ,Synchronize with selection® aktiviert, dann werden die
Stuicklistenparameter aus dem Product/Part in den Materialkatalog ibernommen.
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4. Generierung der Stiickliste

il

Zur Generierung der Stuckliste als XML-Datei auf der Festplatte muss das CATProduct, fur
das die Stuckliste generiert werden soll, in CATIA geoffnet werden.

1. Durch Driicken des Buttons fir die Stuckliste in der CARISMA-Toolbar wird das

»GARISMA BOM Generation® Fenster geoffnet.
2. Die Erfassung der Kopfdaten (Pflichtfelder)
erfolgt automatisch und ist nicht editierbar.
*BOM Method* = Methode
*Part Nr* = Sachnummer
*Name* = Benennung
*|ndex* = Zeichnungsindex
*Alt* = Alternative
*Part* = Dokumententeil
*Type* = Dokumententyp
3. Mit Klick auf ,,OK* wird die Stiickliste erzeugt
4, ...und optional in FM-Stueli geoffnet

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013

BOM Method
Method* [BMW Standard @
BOM Header Data

Part Nr™ [5492002
Mame® |10PT2

Indec [~ Part” [oo A" [A~ Type” [FronioD
ode

Functicn |Generate BOM j
Selected Object [5492002_A 1 A 10PT2
Material Group | J

Options
O
]
{(4)
{0:0pen BOM in FM-Stueli after creation) ’@'
@ OK J w Cancel J
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4. Generierung der Stiickliste

.H temp MName
| 5492002_A_1_A_10PT2
j Windows

|| 5492003_A_1_A_GRUNDRAHMEN_PE_10PT2
| 5492004_A_1_A_AUFLAGE_BGO3_PB_10PT2
|| 5492005_A_1_A_AUFLAGE_BGO4_PB_10PT2
| 5492006_A_1_A_SPANNER_BGO5_PB_10PT2

0 Nuw

@ 5492002@ @A@O@ARSLEFRGMOD@1IPT2EEREEREEEEEEEEEEEEEEREEREEEEDEEEEE@E@KONZ XML
{81 5492002_0000_ADAPTER.CATPart
54 5492002_A_1_A_10PT2.CATDrawing LML R
{8 5492002_A_1_ A 10PT2.CATPart ED Etam BB

& 5492002_A_1_A_10PT2.CATProduct @ = ‘ z ” 8 “ SS“!@‘ ‘8 “ “‘ ‘ & “ s|8]8 E @

Bauplan.xml 5492002 A A 10PT2 FRGMOD

Stiicklistenkopf

Gezeichnet auf

Reife
‘@ 1 GRUNDRAHMEN_PB_10PT2 1 ME
- 2 AUFLAGE_BG03_PB_10PT2 1 ME Benennung
P 3 AUFLAGE_BG04_PB_10PT2 1 ME Kurzname
P & SPANNER_BGOS_PB_10PT2 2 ME Ffirelms

Dokumententeil

Dokumentenformat

TA-BT-Sach-Nr.

TA Komponentnummer

TA Datum tmmiii

ofs][<]]

Dokument(e) geladen.
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5. Fallunterscheidung bei der Generierung

Bei der Generierung der Stiicklistenpositionen werden abhangig von den Parametern
wVisualize in BOM* und ,Materialgruppe” zwei Falle unterschieden.

Dabei wird von CATParts ausgegangen, die in dem CATIA V5 Modell unter einem CATProduct

verbaut wurden.

|

Current selection : |5-19I'ZI':I3_']':!']]..']‘]1I_PL.-'_'TTE-58'3?2'_-“1_':I':ICI1.']':ILL_PL:TTE.L-SS-JFJ

Mechanical | ‘ Mass | Graphic Product‘
Component
Instance name ‘ 5807291_0001.0011_PLATTE1

[ < Visualize in the Bill Of Material ]
Link to Reference

5492003_0001.0011_PLATTE [ Ci\temp\5492002_A_1_A_10PT2\5492003_A_1_J
Product

Part Number |5492003_0001.0011_PLAT|'E

Revision |

Definition |

Product: Added Properties

*
Maore... I

@ 0K J QAppIyJ Close J

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013

Relevante Parameter fir die Erzeugung der

Stucklistenpositionen sind:

1. V5 Eigenschaft in der Stiickliste anzeigen (Visualize in
the Bill of Material). Ist die Option nicht aktiviert, wird
das CATProduct bzw. CATPart nicht in der Stiickliste
aufgenommen.

2. Parameter Material-

gruppe

ssssss

Bl
=
E v
e
=

=
(E]

e
= z
=
5]

=
[E= 1
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5. Fallunterscheidung bei der Generierung
1. Das CATProduct ist ein Baukasten z.B. SchweiBteile

wVisualize in the Bill of Material“ Material- | Positionin

(V5 Eigenschaft in Stiickliste anzeigen) | gruppe BOM

CATProduct  Aktiviert Baukasten Ja

CATPart Aktiviert Nicht Ja
relevant

Beispiel: Die Einzelteile werden berticksichtigt und innerhalb des Baukasten eingefigt.

-4 54320030001 SCHWEISSRAHMEN (3072310001 SCHWEISSRAHMEN.1] % Eaitor - 101 20 - Bull 6¢ - Technologie Alsgen und Vomchtungsbau (NI
f ﬁ‘ Datei Bearbeiten Hilfe
-4 5432003__0001,0000__ADAF 1_0001.0000__ADAFTER.1] 5 < [mm P I I
Of[o|e aa/m[w[a]e & s[s][s] e 2
'ﬁﬁﬁ 5 ooni.0011 PLATTI 00010011 PLATTE.L) 5492002 A A 10PT2 FRGMOD
- - ’ Stiicklistenkopf
'ﬁﬁﬁ 5 oool.0012_ PLATTI 00010012 PLATTE.d) —
-ﬁﬁﬁ S492003_0001.0013_ PLATTI 00010013 PLATTE] [ | i
4] B | D
00010013 PLATT 0001,0013_PLATTE.2) Atemat |
= = ' 522 1 SCHWEISSRAHMEN 1 BK - B e
""" & 11 PLATTE 1 PM
003__0001.0013_ PLATTE [ 0001,0013_PLATTE.3] [ o o 9 Benennung ST T
13 PLATTE 3 PM y Kurzname |
B HR 2 SM Fixture Name
g 17 ROHR 1 SM
...... { 19 ROHR 1 SM Dokumententeil
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5. Fallunterscheidung bei der Generierung
2. Das CATProduct ist kein Baukasten z.B. Pinolen

wVisualize in the Bill of Material“

(V5 Eigenschaft in Stiickliste anzeigen)

il

Material- | Positionin
gruppe BOM

CATProduct  Aktiviert

CATPart Nicht relevant

53311092926 RECHTECKPINOLE_125440_0_GRAD_L=300MM (RECHTECKPINOLE_125%40,1)

T—'- 5331109_ 0001 RECHTECKPINOLE_125%40_0_GRAD_L=300MM [PINOLE.1)
T—@ 3745417 2600_EINSATY (3745417 2600_EINSATZ.1)

T—@ 37454152595 EINSATT (37454152595 EINSATZ.L)
T—c‘@3520420_2665_P1N_K0PFM13 (1

T—C‘@LOETMNG [LOETRING. 1]

r@ KUEHLROHR (3939881 3601 KUEHLROHR.1)

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013

Kein Ja
Baukasten

Nicht Nein
relevant

|| 5331109 A A MECHANIKMODUL Fi
1503 KUEHLROHR 2 ME

e 1513 E_KAPPE_16 2 ME

| | @ 1566 KUPFER_BEILAGSCHEIBE_FUER_MI18 2 NT
e 2697 KUEHLANSCHLUSS_LANG 2 ME

P 2709 E_SCHAEFTE 1 ME

e 2718 E_SCHAEFTE 1 ME

4 2765 ZB_LAGERUNG_FUER_BMW_EURO_X_ZANG ..
& 2774 WANGE_OBEN_KLEIN 2 PM B2
#2777 WANGE_UNTEN_GROSS 2 PM

e 2778 DISTANZST_F_EURO_X_ZANGE 60 1 ME
e 2788 KLEMMUNG_125X40 2 ME

e 2789 SEKUNDAERWINKEL 2 ME

e 2796 ANSCHLUSSKABEL_L450 1 ME

e 2798 ANSCHLUSSKABEL L550 1 ME

IC

2819 SPRITZSCHUTY 1 _MF
[ 2026 RECHTECKPINOLE_125X40_0_GRAD_L=800

Seite 17




i

CARISMA ANWENDERDOKUMENTATION.
STUCKLISTENINTEGRATION.

6. Erstellung der CARISMA Container

Stucklisten, die beim Generieren in der Ordnerstruktur der zugehorigen Baugruppe abgelegt
wurden, werden automatisch klassifiziert und analog der anderen klassifizierten Dokumente

im Bauplan gespeichert bzw. an Prisma uibergeben, wenn mit ,,Speichern und Packen® nach
PRISMA archiviert wird. corsa s v I e

STMSession  Wiorking Structure  Tools  Info

CARISMA Werking Method
Karosserie Montage FM
CATIA VS Preview PRISMA Preview

temp i Name

5492002_A_1_A_10PT2
5492003_A_1_A_GRUNDRAHMEN_PE_10PT2

Windows
5492004_A_1_A_AUFLAGE BGO3_PB 10PT2
5432005_A_1_A_AUFLAGE BGO4_PB 10PT2
5432006_A_1_A_SPANNER BGOS_PB 10PT2
W,

| 549200. SL@FRGMOD@10PT:
1] 5492002_0000_ADAPTER.CATPart

(34 5482002_A_1_A_10PT2.CATDrawing
] 5492002_A_1_A_10PT2.CATPart
&) 5492002_A_1_A_10PT2.CATProduct

= Bauplan.xml

4

Document Type Instance Type

Save and Synchronize i i
Classified Document Classified Instance Inconsistent Reference Instance
(T3 Nt Synchronised Mo free Attributes
Quasi Referenced Document Quasi Referenced Instance Instance to be Removed
Free Attributes

Referenced Document Referenced Instance

Preview unstructured Documents

[ Status | Name [For.. [siz= Comment
© 51920050 @AEI9@AESL@FRGMOD@AUFLAGE@BGI4@PBRIIPT2GR@ERE@... S 9KB
ERMGBEERAMME . 10ke

Status

[ Synchronize before save

R B o =
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7. lmport nach PRISMA

Stuckliste _
XML Eormat :D FM Stali :> -
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8. Auschecken eines Containers

CARISMA Stiicklistenintegration, TP-238, 12.06.2013



CARISMA ANWENDERDOKUMENTATION.

STUCKLISTENINTEGRATION.

9. Manuelles Bearbeiten der Stiickliste.

=T

!BHSH*‘\.| ][]

Stiicklistenkopf

5331109

E
FMFF ~|

MECHANIKMODUL

(]

Position 2026 wurde gespeichert.
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10. Anderungsdokumentation

Version Datum Autor Bemerkungen
1.0 05.12.2006 5{‘99{“”’ Ersterstellung fiir CARISMA

eltinger
1.1 17.10.2008 Engstler Cl-konforme Uberarbeitung des Layouts, Anpassungenvon Screenshots
1.2 09.01.2009 Engstler Technologieneutrale Darstellung, redaktionelle Korrekturen

Uberarbeitung der beschriebenen Methoden gemaB den Anderungen in CARISMA CAD-

20 29.06.2009 Setz PDM inkl. Neuer Screenshots und Formatierung Office 2007
3.0 12.06.2013 Biihn Allgemeine Uberarbeitung und Anderung Ansprechpartner
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